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1. Uriin Tanimi

StenSeal” PU JFR-NS poliiiretan esasli, tek bilesenli, soguk
uygulamali, akmaz tip, politretan esasli, jet yakitlari ve
kimyasallara dayanikli derz dolgu malzemesidir. Stenkim’
'in sahip oldugu ozel gelismis polimer teknolojisi ile liretilen
StenSeal” PU JFR-NS elastomerik yapisi, yiilksek asinma
direnci ve yapisma guicli, mikemmel kimyasal dayanimi ile
agir trafik kosullarina uygun, dinamik hareketlere dayanikli
bir malzemedir. Ultraviyole 1sinlarina tamamen direnglidir.

StenSeal’ PU JFR-NS TS EN 14188-2(Tip D) ve ASTM C920
(Type S, Grade P, Class 25, Use T) sartnamelerine uygundur.

StenSeal” PU JFR-NS 600 ml sosis tip ambalajlarda satisa
sunulur.

2. Kullanim Yerleri

StenSeal” PU JFR-NS &zellikle edimli, dikey ve bas Ustii
derzler igin dUretilmistir. Hava alanlari, otoyollar, park
yerleri, rampalar, stadyumlar, kaldirimlar, akaryakit
istasyonlari, petrokimya ve diger endustri tesislerindeki
egimli veya dikey derzler i¢in ¢ok uygun ve ekonomik bir
derz dolgu malzemesidir.

Farkli ylzeyler arasi derzlerde, iki ylizeye de etkin yapisma
saglar. Duvarlar, merdivenler, prekast paneller, prefabrik
yapilar, kanallar, kuyular, beton boru baglantilari igin
uygundur.

3. Derz Tasarimi

Derz genisligi beklenen hareketin iki katindan veya 8mm
‘den daha disik olmamalidir. 20mm’'den dar derzlerde
dolgu derinligi, derz genisliginin %80'ine esit olmalidir.
Daha genis derzlerde derz derinligi 16 mm olarak
ayarlanmalidir.

Derinligin ayarlanabilmesi i¢in derz igerisinde taban
malzemesi kullanilmalidir. Taban malzemesi hesaplanan
toplam derz ve pah derinlige yerlestirilmelidir. BazI derz
genislikleri i¢in hesaplanan boyutlar tabloda vyer
almaktadir.

Yeni beton sahalarda, kuruma sirasinda ve sonrasinda
olusabilecek buzilmelerin neden olacagl c¢atlaklarin
lokalize edilmesi icin, dokim sirasinda birakilan veya
dokimden sonra agilan yalanci derzlerin tasarimi ve dolgu

Jet Yakitlarina Dayanikli,
Tek Bilesenli, Soguk
Uygulamali, Akmaz Tip,

Poliiiretan Esasli, Derz
Dolgu Malzemesi

e Poliliretan esasli, tek bilesenli

e Soguk uygulamali

e Akmaz Tip

e Dikey ve bas Ustl derzler igin ideal

e Asinma direnci ve yapisma gucl ¢ok yiksek
e Dinamik hareketlere direngli yapida

e Jetyakitlarina, yaglara, seyreltik asit ve

bazlara, ¢esitli kimyasal maddelere direngli
e ¢ vedis mekanlara uygun
e UVisinlarina direncli

e Kullanimi kolay ve pratik

sekli de onemlidir. Derzlerin tasarimi konusunda teknik
doklimanimizi incelemeniz onerilir.

4. Uygulama
4.1. Yiizey Hazirlama

Derz ylizeyleri temiz ve kuru olmalidir. Yag, gres, bitim veya

eski derz malzemeleri tamamen temizlenmelidir. Derz
kenarlarindaki gevsek malzeme giderilmeli, kirik derz

kenarlari onarilmalidir.

StenSeal” PU JFR-NS biitin diger poliiiretan esasli
malzemeler gibi sertlesmeden once sudan etkilenir. Bu
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nedenle derzlerin kuru olmasi ve kimyasal sertlesme
olusuncaya kadar dolgu macununun su ile temas etmemesi
gerekmektedir

Derz genisligi- mm 8 10 12 14 16 18 20 24 28 32 36
Derz dolgu kalinligi- mm 6 8 9 11 12 14 16 16 16 16 16
Derz Usti bosluk- mm 4 5 6 6 7 8 8 8 8 8
Fitil gapi- mm 10 13 15 18 20 23 25 30 35 40 45
Minimum fitil derinligi- mm 9 12 14 17 18 21 24 24 24 24 24
Tiketim- metre / 14 kg 184 110 82 57 46 35 27 23 19 17 15

4.2. Astar

StenSeal” PU JFR-NS yeni beton derzlere astarsiz olarak
uygulanabilir. Ancak her durumda astarin uygulanmasi
olasi kirliliklerin, beton rutubetinin ve gevsek malzemenin
olumsuz etkisini en aza indirger. Bu nedenle plastik, cam ve
benzeriylizeyler ile siirekli su temasinin s6z konusu oldugu
her tir yiizeyde StenAst’ S, veya StenAst” SI, kullanilmasi
onerilir.

4.3. Taban Malzemesi

Derz genisligine gore belirlenecek dolgu derinligini
saglamak amaciyla derz i¢ine tercihen dolgu malzemesine
yapismayan bir fitil yerlestirilmelidir. Kapali htcreli
polietilen koplikten fitiller (StenBacker) bu amaca
uygundur. Fitillerin ¢api derz genisliginden %10- 25 fazla
olmali, fitil derze sikistirilarak  yerlestirilmelidir.
Yerlestirme sirasinda fitillerin zarar gormemesine dikkat
edilmelidir. Genis derzlerde fitil yerine polistren kopik gibi
yari sert malzemeler kullanilabilir. Bu durumlarda
dolgunun yapismasini onlemek Uzere taban malzemesi
Uzerine polietilen bir bandin yerlestirilmesi gerekir.

4.4, Uygulama

Uygulama yerive uygulama aparatlarinin kapasitesi dikkate
alinarak kullanim omri iginde kullanilabilecek dolgu
macunu  miktart  belirlenmelidir.  Ambalaji  acilan
malzemenin kullanim omru iginde kullanilmasi gereklidir.
Kullanim omrind tamamlayan macunu inceltmek amaciyla
herhangi bir solvent kesinlikle kullanilmamalidir. Kullanim
omrinu tamamlayan malzeme kullanilamaz.

Ambalaji agilarak homojen hale getirilen tiriin doldurulabilir
tip pistonlu bir uygulama aparatina (macun tabancasi -
aplikator) doldurulur. Sosis tip ambalajlarda ise Griin ug
kismindan kesilerek uygulama aparatina koyulur. Aparata
derz icine girebilecek capta bir ¢ikis ucu (meme) takilmali

ve dolgu macunu uygulanirken bu u¢ derzin igindeki taban
malzemesi Uzerinden kaydirilarak ilerletilmelidir. Boylece
macun altinda bosluk birakilmamasi ve yeterli miktarda
macunun uygulanmasi saglanir. Bu uygulamadan sonra
macun yuzeyi bir herhangi bir dizeltme gerektirmeden
seviyeleyecek ve kendi ylizeyini duzleyecektir.

Ozellikle dekoratif goriiniisiin nemli oldugu derzlerde
uygulamaya baslamadan once derzin iki yanina bant
yapistirilmasi onerilir. Boylece uygulama sirasinda derz
disina bulasan malzeme uygulamadan sonra sokulen bant
ile giderilmis olur.

4.5. Kisitlamalar

5 mm'den dar derzler i¢in 6nerilmez. Kirli, yagli, bitumlu ve
islak derzlerde kullanilmaz. Bu tur derzlerin uygulamadan
once temizlenmesi iyi bir yapismanin saglanmasi igin
onemlidir. Yiksek tasima direncine ragmen givili lastik, buz
zinciri, sivri topuklu ayakkabilar zarar verebilir. Uygulama
sirasinda ¢evre sicakligi 35°C' den yiksek ve 5°C' den diisuk
olmamalidir. Bu kosullar disindaki kosullarda uygulama
yapilmasi zorunlu ise Stenkim’ iletisime geciniz.

4.6. Uygulama Aletleri

Profesyonel kalite ekipmanlarin kullanilmasi onerilir.

5. Temizlik

Uygulama aygitlari ve dolgu macununun bulastigi diger
aygitlar macun sertlesmeden temizlenmelidir. Bu amagla
once bez veya ustipd ile silinen aletler, StenSolver CL veya
aromatik esasli  tolien, ksilen gibi solventlerle
temizlenmelidir.

6. Giivenlik
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Malzeme Givenlik Bilgi Formu (MSDS) uygulayicilar ve
denetleyiciler tarafindan dikkatle okunmali ve vyazilan
hususlara uygun davranilmalidir. Bosalan ambalajlar
konusunda bu husustaki yonetmelik ve yasalara uygun
sekilde davranilmalidir

7. Malzemenin Saklanmasi

Malzeme kuru ve kapali depolarda saklanmalidir. Tavsiye
edilen depo sicakligi 10 — 25°C' dir. Bu kosullarda malzeme,
acilmamis ambalajinda bir sene siireyle ozelliklerini korur.

8. Firma Sorumlulugu

9. Teknik Veriler

Bu dokimandaki veriler genel bilgi verme amaciyla
dizenlenmis olup Stenkim® ‘in deneyimlerine ve
laboratuvar testlerine dayanmaktadir. Uygulama alanindaki
yeterlilige iliskin karar verme sorumlulugu aliciya aittir.
Stenkim® tim dUrlnlerini belirttigi kalite ve kosullarda
piyasaya sunar. Ancak alicinin tasima, saklama, uygulama
kosullari hakkinda higbir bilgiye sahip
olamayacagi i¢in kontrolii disinda yapilan uygulamalara
iliskin herhangi bir garanti Stenkim® bu
dokimandaki tim verileri haber vermeksizin degistirme
hakkini sakli tutar.

ve kullanimi

vermez.

Baz Polimer Tek Bilesenli Poliliretan
Kati Madde Orani % 99

Renk Katalog
Yogunluk (A+B) 1,58+0,05 g/cm?®
Calisma Esnekligi Genlesmede %25

Calisma Esnekligi Blizismede %25

Kopma Uzamasi > %650

Sertlik (Shore) ASTM D 2240 A20+5

Geri Esneme TS 5926 EN 14188-2 >%90

Adezyon ve Kohezyon Ozellikleri TS 5926 EN 14188-2 Hasar Yok
Hidroliz Direnci TS 5926 EN 14188-2 Geger

Kabuk Tutma Siiresi @23°C, %50 BN TS 5926 EN 14188-2 2 saat
Sertlesme Hizi @23°C, %50 BN 3mm / 24 saat
Yogun Trafige Uygunluk Siiresi @20°C 2 giin

iLGiLi STANDARTLAR: ASTM C-920, TS 5926 EN 14188-2, SO 11600

Stenkim”® bu tablodaki degerlerle ilgili her an degisiklik yapma hakkina sahiptir.
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